








TECHNISCHE TEILE

Auch im AuBenbereich werden Anforderungen, wie z. B. hohe Lichtecht-
heit, Metalleffekt, Alu Brush - Effekt oder eine hohe Kratzbestandigkeit
gestellt, welche mit unseren In-mould Folien realisierbar sind. | HISTO
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WARUM INDIVIDUALITAT FUR UNS ENTSCHEIDEND IST

Unsere Kunststofffolien werden individuell an die Produkte unserer Kunden
angepasst. Ein Grund daflr ist, dass das Material einer Folie mit dem Material
= des spateren Tragerprodukts identisch sein muss. AuBerdem hat die geplante
Anwendung des Endprodukts einen erheblichen Einfluss auf die Auswahl des
— Materials der Folie. Durch gezielte Auswahl der Tragerfolie sowie den entspre-

&am 1i) chenden Farb- und Lacksystemen kann eine optimale Dekorationsfolie auf den
: . '.1' individuellen Einsatzzweck eines jeden Endproduktes hergestellt werden. Aus
. | diesem Grund ist es flr uns besonders wichtig, dass wir mdglichst viele Infor-
~—— ',f" mationen von lhnen bekommen, um Sie individuell zu beraten.
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UNSERE KUNDEN

Unsere IN-MOULD LABELS werden weltweit von Kunden aus den verschiedensten Industriezweigen ver-
arbeitet: Ob Produkte fir den Automotive-Bereich, den Haushalts- oder Werbeartikelsektor, die Getran-
ke-, Flugzeug- und Pharmaindustrie, den Handel oder Konsumerbereich in Form von Verpackungen. Sie
schatzen unsere Innovations- und Entwicklungskraft, unsere Servicebereitschaft sowie unseren eigenen

Anspruch an eine Top-Qualitat.

DIE TECHNIK

Das Einsetzen von bedruckten und veredelten Folien aus Kunststoffen ist eine verbreitete Methode zur
Dekoration von Long-Life Produkten. Man unterscheidet zwischen dem Spritzgiessverfahren flar thermo-
plastische Produkte (IML*) und der Presstechnik fir duroplastische Anwendungen (SMC/BMC*).

* IML = IN-MOULD LABELLING, SMC/BMC = SHEET MOULDING COMPOUND/BULK MOULDING COMPOUND

Verarbeitung von
thermoplastischen Folien (IML)

Handling- Form In-Mould Handling- Form Spritzgiess-
gerat Label gerat ‘ masse

Die Folie wird mittels eines Handlinggerates dem Magazin enthom-
men, elektrostatisch auf geladen und in das W erkzeug der Spritz-
giessmaschine eingelegt. Durch die elektrostatische Aufladung
wird gewahrleistet, dass die Folie wahrend des Spritzgiessvorgan-
ges die gewiinschte Position in der Form beibehalt.

elektrostatische
Aufladung

Maga;in

e Form Spg::g;t:ss— Das Werkzeug wird geschlossen

und der Spritzgiessvorgang kann

beginnen. Bei diesem Zyklus wird
T durch die heiBe Spritzgiessmasse die
Label Folie angelést und kann somit eine
gleichmaBige Verbindung mit der
Spritzgussmasse eingehen.

Form dekoriertes Form  Spritzgiess-
‘ Endprodukt masse
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Nach dem Spritzgiessvorgang
wird das fertig dekorierte Teil
dem Werkzeug entnommen. Ein
weiterer Produktionsschritt ist
somit nicht erforderlich.

Verarbeitung von
duroplastischen Folien (SMC/BMC)

0 @ Die abgewogene Press masse

‘}; wird in die Pressform eingelegt.

Die Pressform wird
9 [ ~~—r— | geschlossen.

Nach Ablauf von ca. 40% der Gesamt-
e presszeit wird die Pressform gedffnet.

<> Die Dekorfolie wird mit der dem Pressling
m zugewandten Farbseite auf den vorge-
pressten Artikel eingelegt.
~_ —

Die Pressform wird geschlossen, sofort
wieder leicht geéffnet (entgast/ geliiftet).
AnschlieBend wird sofort wieder auf vollen
Druck gegangen.

@ Nach Ablauf der restlichen 60 %
6 > der Gesamtpresszeit wird die
m Pressform geo6ffnet. Der dekorierte

Artikel wird entnommen.

4)

G Als Option kann der dekorierte Artikel
mit Glanzpulver (Glace), welches auf das
gepreBte Teil gleichmaBig verteilt wird,
veredelt werden.

5
0 Die Pressform wird nochmals geschlossen.
[y T

entnommen.

@ Das gldanzende, dekorierte
@ > @ Teil wird nun der Pressform
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DAS UNTERNEHMEN

Die Firma Ornamin GmbH & Co. KG fertigt seit Uber 60 Jahren IN-MOULD LABELS flr die Kunststoff ver-
arbeitende Industrie. Wir entwickeln und bedrucken Dekorationsfolien fir Longlife-Produkte, die auch unter
anspruchsvollsten Bedingungen einen dauerhaften Einsatz erméglichen.

Mit 35 Mitarbeitenden setzen wir die auBergewdhnlichsten Kundenanspriiche termingerecht um. Hierftr kom-
men neben hochmodernen Druck-, Veredelungs- und Beschichtungstechnologien auch Digitaldrucklésungen
fir Bemusterungen und Kleinserien zum Einsatz.

ORNAMIN GMBH & CO. KG

Trippeldamm 10b | 32429 Minden | Deutschland

Tel. +49 (0) 571-95606-0 | Fax +49 (0) 571-95606-77
mail@ornamin.de | www.ornamin.de




