GmbH & Co. KG
Verarbeitung von thermoplastischen Folien (IML)
1. Die Folie wird mittels eines Hand- (1) Herarar Form In e Mogerard Form  Sprizge-
linggerates dem Magazin entnom- slektrostatische t
men, elektrostatisch aufgeladen °
und in das Werkzeug der Spritz-
=

gussmaschine eingelegt. Durch L
die elektrostatische Aufladung Magazin

wird gewdhrleistet, dass die Folie @
wahrend des Spritzvorganges die

gewunschte Position in der Form

beibehalt.
2.Das Werkzeug wird geschlossen (2] Fom  Shrede”
und der Spritzvorgang kann be-
ginnen. Bei diesem Zyklus wird
durch die heiBe Spritzgussmasse —

die Folie angelost und kann somit
eine gleichmaBige Verbindung mit
der Spritzgussmasse eingehen.

Form dekoriertes Form  SpritzguB-
Endprodukt masse

3. Nach dem Spritzvorgang wird das
fertig dekorierte Teil dem Werkzeug
entnommen. Eine zusétzliche Nach-
bearbeitung des Artikels ist somit

nicht erforderlich.
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