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»
1. Die abgewogene Pressmasse wird in die Press- 0 . —
form eingelegt A
— D, —
)
2. Die Pressform wird geschlossen 9 T~_r— |
)

3. Nach Ablauf von ca. 40% der Gesamtpress- e —
zeit wird die Pressform gedffnet. Die Dekorfolie < >
wird mit der dem Pressling zugewandten Farb-
seite auf den vorgepressten Artikel eingelegt

%

4. Die Pressform wird geschlossen, sofort wieder Q e
leicht geodffnet (entgast/ gelliftet). AnschlieBend
wird sofort wieder auf vollen Druck gegangen

»

5. Nach Ablauf der restlichen 60 % der Gesamt- 6 T~y
presszeit wird die Pressform getffnet. Der T~ —
dekorierte Artikel wird entnommen

)

6. Als Option kann der dekorierte Artikel mit Glanz- @
pulver (Glace), welches auf das gepreBte Teil
gleichmaBig verteilt wird, veredelt werden

%
7. Die Pressform wird nochmals geschlossen 9 T~ — |
)

8. Das glanzende, dekorierte Teil wird nun der 6 T~ »

Pressform entnommen T~ — ]
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